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ALUMINOTERMICKA REAKCIA:

Fe,O; + 2Al = 2Fe + Al,O; + teplo
3Fe,0, + 8Al = 9Fe + 4Al,0O; + teplo

NAJCASTEJSIE ZLOZENIE TERMITU:
cca 25% praskového hliniku + cca 75% oxidov zeleza (okuji) a Srotu + ferozliatiny
na upravu chemického zlozenia zvarovacieho kovu.

Pri reakcii termitu vznika teplota 2 000 - 3000 °C. Na znizenie teploty sa pridava do
termitovej zmesi aj ocelovy Srot v takej miere, aby lejacia teplota bola nizsia, ale
nad teplotou tuhnutia strusky (cca 2050 °C).

Horenie prebieha bez vzniku plynnych splodin, struska je v tekutom stave a termit
hori aj bez pristupu vzdusného kyslika a do konca aj pod vodou.

Pred zapoc€atim samotného zvarania sa musia ¢ela kol'ajnic ocistit’ a odmastnit’.
Tiez sa musia predohriat’ na dostatoénu teplotu (cca 850 - 900 °C) kyslikovo-
propan-butanovym plamenom a tym aj su€asne vysusit’ odlievaciu formu.

PREDOHREV MIESTA ZVARU A FORMY
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DETAILNY ZABER NA TEGLIK A FORMU
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NAPINAK KOLAJNIC

OBRUSOVANIE ZVARU KOLAJNICE
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TLAKOVA ODTAVOVACE STYKOVE ZVARANIE KOLAJNIC
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PREDOHREV NATAVOVANIE CAS
STLACENIE

MATUS1.BMP

CASOVY PRIEBEH ZVAROVACIEHO PRUDU A STLACOVACEJ SILY
PRI ODTAVOVACOM PRERUSOVANOM STYKOVOM ZVARANI
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SCHEMA POJAZDNEHO ZVAROVACIEHO VOZA PRSM-1



& KATEDRA DOPRAVNEJ A MANIPULACNEJ TECHNIKY

N\ Strojnicka fakulta, Zilinska Univerzita 48 | 4
DINMT prof. Ing. Daniel Kalin¢ak, PhD.

14520

A
Y

POJAZDNA ZVAROVNA PRSM - 3
1-riadiaca kabina, 2-spalovaci motor, 3-mostova konstrukcia, 4-zvarovacia hlavica, 5-
kladkostroj, 6-lanovy vratok, 7-elektrické ovladanie s programovym zariadenim
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SCHEMA PRIECNEHO VYCHYLOVANIA MOSTNEJ KONSTRUKCIE
ZVAROVACIEHO VOZA PRSM - 3
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TYPOVY NACRT POJAZDNEJ ZVAROVNE PRSM - 3
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1-hydraulicky valec stlacania kolajnic, 2, 3-Pava a prava ¢ast’ zvarovacej hlavy,
4-valce mechanického zovretia driekov kol'ajnic, 5-elektromotor, 6-Shekovy
prevod, 7-skrutka, 8-rozvadzaé, 9-pruzina, 10-Supatko rozvadzaca

SCHEMA HYDRAULIKY A REGULACIE ZVAROVACEJ HLAVY K - 355

Paky upinania Panel ovladania Servoriadenie

Orezavac vyronku

\
Vyrovnanie koncov kolajhic
Poloha upinacich éefusti na stojine a hlave

ZVAROVACIA HLAVA K 355 PRE ELEKTROKONTAKTNE ZVARANIE
KOLAJNIC
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POJAZDNA ZVAROVNA PRSM - 3
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POJAZDNA ZVAROVNA PRSM-—4

1 - zvarovacia hlava K-355a4-1, 2 - hydraulicky manipuléator,
3 - zdvihacia Cast kapoty, 4 - elektrickeé ovladanie s programato-

rom, 5 - kabina, 6 - dieselgenerator,
Hmotnost 34 t
Rychlost: s vlastnym pohonom 80 km.h-1
vo vlaku 100 km.h-1!
pri praci 2-5 km,h-1
Boény dosah od osi kolaje 2 600 mm
V¥kon 12 stykov.hod-1
V¥kon motora 200 kW

TYPOVY NACRT POJAZDNEJ ZVAROVNE PRSM - 4
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POJAZDNA ZVAROVNA PRSM - 4

H=- o I
|

s
1\ 2 3_\ 41 5\ 6/ ]

SCHEMA USPORIADANIA ZVARACEJ A REGENERACNEJ ZAKLADNE
1-priprava kol'ajnic na regeneraciu, 2-kotucova pila, 3-brusenie kolajnic pred
zvarenim, 4-stabilny zvaraci stroj, 5-orezava¢ navarkov, 6-pilovitaci stroj, 7-

brasenie zvarov

DVOR ZVAROVACEJ A REGENERACNEJ ZAKLADNE
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STABILNY ZVAROVACI ELEKTROKONTAKTNY STROJ NA
ZVARANIE KOLAJNIC K 190
1 -ram, 2 - ramena s nosnymi valéekmi, 3 - riadiaci panel, 4 - pevna
veza, 5 - hydraulicky systém, 6 - piestnica, 7- pohon hydraulického
upinania kolajnic, 8 - pohybliva veza
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STACIONARNA ZVAROVACIA HLAVA K 190
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STABILNY ZVAROVACI ELEKTROKONTAKTNY STROJ NA ZVARANIE
KOLAJNIC K 1000

PARAMETRE ZVARACIEHO STROJA K - 1000

Primarny prud v napajacej sieti (380 V/50 Hz) [A] 800

Pracovny tlak v hydraulike [MPa] max. 20
Stlacovacia sila [kN] max. 80
Upinacia sila [kN] max. 200

Dizka stlaéenia [mm] max. 20
Rychlost’ stlaéenia [mm/s] min. 30

Rozsah vertikalneho vyrovnania kolajnic [mm] 20

Rozsah horizontalneho vyrovnania kolajnic [mm)] 20
Produktivita [zvar/hod.] Z;igzz‘z’zj“b:ie°:$;32:‘i)
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STROJ NA ELEKTROKONTAKTNE ZVAROVANIE KOLAJNIC APT
600 (Plasser & Theurer)

ZVAROVACIA HLAVA A NAPINACIE ZARIADENIE ZVAROVACIEHO
STROJA APT 600 (Plasser & Theurer)

DVOJCESTNY ZVARACI STROJ KSM - 005 (SaZ,s.r.o.)
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PARAMETRE DVOJCESTNEHO ZVARACIEHO VOZIDLA KSM - 005

Vykon spalovacieho motora [kW] 351
Trvaly vykon generatora [kW] 316
Zvarovacia hlavica K922-1 11
Nominalny sekundarny zvaraci prud [kA] 21,5
Tlak oleja v hydraulickom systéme [MPa] 21
Maximalna stlacacia sila [kN] 1200
Maximalna produktivita [zvar/hod.] 13
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ZVAROVACIA HLAVA NOVSEJ KONSTRUKCIE (K922-1)
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DVOJCESTNY ZVAROVACI STROJ SaZ S HORNYM VYLOZNIKOM
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